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Отрезные круги
Шлифовальные чашки
Корончатые сверла



Условные обозначения и пояснения

Аббревиатуры и термины

УШМ -                             Угловая шлифовальная машина

LS-технология -             Запатентованный метод изготовления алмазного инструмента с применением 
                                         высокопрочных легких сплавов, позволяющий изготавливать инструмент с уникаль-
                                         ными техническими характеристиками.

Условные обозначения

                                         «Режим работы мокрый» - Допускается эксплуатация инструмента только с 
                                         подачей охлаждающей жидкости.

                                         «Режим работы сухой» - Допускается эксплуатация инструмента как с подачей, 
                                         так и без подачи охлаждающей жидкости.

                                         «LS-технология» - Инструмент изготовлен с применением LS-технологии (см. «Аббре-
                                         виатуры и термины»).

Алмазный инструмент
для угловых шлифовальных машин 
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НИБОРИТ

Технические характеристики

Сухой или мокрый режим Сухой

АЛМАЗНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ КРУГИ «ТУРБО» ДЛЯ УШМ

АОСК Турбо Гранит Ø65×(фланец М14)

АОСК Турбо Гранит Ø85×(фланец М14)

АОСК Турбо Гранит Ø105×(фланец М14)

АОСК Турбо Гранит Ø125×(фланец М14)

АОСК Турбо Гранит Ø150×(фланец М14)

АОСК Турбо Гранит Ø180×(фланец М14)

АОСК Турбо Гранит Ø230×(фланец М14)

АОСК Турбо Гранит Ø230×(фланец 22,2)

АОСК Турбо Универсал Ø125×(фланец М14)

Диаметр, мм

Турбо-Гранит

Турбо-Гранит

Турбо-Гранит

Турбо-Гранит

Турбо-Гранит

Турбо-Гранит

Турбо-Гранит

Турбо-Гранит

Турбо-Гранит

Турбо-Гранит

Турбо-Универсал

Турбо-Гранит

Турбо-Универсал

Турбо-Гранит

Турбо-Универсал

Посадка*

180

125

125

230

230

125

180

125

105

150

230

85

150

230

65 фланец М14

фланец М14

фланец М14

22,23 мм

фланец М14

фланец М14

фланец М14

фланец М14

фланец 22,23мм

фланец М14

22,23 мм

22,23 мм

22,23 мм

22,23 мм

22,23 мм

Тип

* - По согласованию с заказчиком могу быть изготовлены изделия с посадочным отверстием другого диаметра.

Турбо-ГранитТип АОК Турбо-Универсал

Посадка фланец 22,23 мм Посадка фланец М14

АОСК Турбо Универсал Ø125×22,2

АОСК Турбо Универсал Ø230×22,2

АОСК Турбо Гранит Ø125×22,2 

АОСК Турбо Гранит Ø150×22,2

АОСК Турбо Гранит Ø180×22.2

АОСК Турбо Гранит Ø230×22,2

Наименование

Применяемое оборудование
Угловая шлифовальная машина
Ручные резчики

Обрабатываемый материал

Посадка 22,23 мм

                  - применение допустимо

                  - оптимальный выбор

Расшифровка обозначений:

Железобетон

Артикул

Гранит

Бетон

10178

10189

10179

10185

10188

10177

10183

10683

10184

10190

10186

10180

10182

10187

10181

1



Алмазный инструмент
для угловых шлифовальных машин 

2  

Обрабатываемый материал

Неабразивные

Абразивные

Малоабразивные

Среднеабразивные

Высокоабразивные

АБРАЗИВНЫЕ
МАТЕРИАЛЫ

ЖЕЛЕЗОБЕТОН

Мрамор

Шифер

Известняк

Керамогранит

Керамика твердая

Гранит

Клинкерный кирпич

Огнеупоры особоплотные и литые

Железобетон

Огнеупоры плотные (поры до 20%)

Бетон бордюрный

Плиты тротуарные

Песчаник твердый

Кирпич керамический облицовочный

Брусчатка бетонная

Кирпич красный строительный

Бетон ячеистый (газобетон)

Огнеупоры средние и нископлотные (поры 20-45%)

Кирпич шамотный

Черепица керамическая

Кирпич силикатный

Шлакобетон

Песчаник абразивный

Асфальтобетон

Асфальт

Туф

Ракушечник

Бетон свежий

Асфальт свежий

Огнеупоры высокопористые легковесные(поры выше 45%)

Пенобетон

Цементное молочко

Стяжка цементно-песчаная низкомарочная

R*
R
R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

O

O*

O*

O*

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

S

S S

S

S

S

S

S S

S

S

S

S

S

S

S
S

S

S

S

S

S S

S

S

S

S

S

S

S

S

O

O

O

УНИВЕРСАЛ

Тип алмазного отрезного круга

* - При высоких требованиях к качеству реза (кромка реза без сколов) рекомендуется применять круги со сплошной кромкой.

АЛМАЗНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ СЕГМЕНТНЫЕ КРУГИ ДЛЯ УШМ

       Оптимальный выбор.      Высокий ресурс. Возможно "засаливание" сегментов с по-
     терей режущих свойств и снижением производительности.

RО S     Высокая производительность. Меньший 
     относительно варианта "О" ресурс.



НаименованиеАртикул Диаметр, мм

10191

10973

10029

10192

10974

10030

10193

10075

10031

10076

10032

10033

10034

10194

10195

10196

10077

10078

150

125

300

180

180

150

230

125

115

230

150

115

300

180

125

300

230

115УниверсалАОСК Универсал Ø115×22,L

УниверсалАОСК Универсал Ø125×22,L

УниверсалАОСК Универсал Ø150×22,L

УниверсалАОСК Универсал Ø180×22,L

УниверсалАОСК Универсал Ø230×22,L

УниверсалАОСК Универсал Ø300×22,L

ЖелезобетонАОСК Железобетон Ø115×22,L

ЖелезобетонАОСК Железобетон Ø125×22,L

ЖелезобетонАОСК Железобетон Ø150×22,L

ЖелезобетонАОСК Железобетон Ø180×22,L

ЖелезобетонАОСК Железобетон Ø230×22,L

ЖелезобетонАОСК Железобетон Ø300×22,L

Абразивные материалыАОСК Абразивные материалы Ø115×22,L

Абразивные материалыАОСК Абразивные материалы Ø125×22,L

Абразивные материалыАОСК Абразивные материалы Ø150×22,L

Абразивные материалыАОСК Абразивные материалы Ø180×22,L

Абразивные материалыАОСК Абразивные материалы Ø230×22,L

Абразивные материалыАОСК Абразивные материалы Ø300×22,L

Тип

* - По согласованию с заказчиком могут быть изготовлены изделия с посадочным отверстием другого диаметра или установлен
   фланец с посадкой «Гайка М14». На отрезные круги диаметром 230 мм может быть также установлен фланец с посадкой 22,23 мм.

Применяемое оборудование

Угловая шлифовальная машина
Ручные резчики
Штроборез

Технические характеристики

Посадка*

Сухой или мокрый режим

22,23 мм

Сухой

Сегменты приварены лазером Да

Корпус из высококачественной 
инструментальной стали 
выдерживает большие
механические нагрузки.

Крепление сегментов к корпусу 
методом лазерной сварки гарантирует
безаварийную работу при самых 
тяжелых условиях эксплуатации.

Высокопрочные 
синтетические 
алмазные порошки.

НИБОРИТ
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Алмазный инструмент
для угловых шлифовальных машин 

Дельфин LSТип АШЧ Дельфин Бумеранг

Устранение опалубочных наплывов и швов на бетоне

Зачистка и выравнивание неметаллических 
строительных материалов: бетон, кирпич, стяжка и т.д.

Расшифровка обозначений:
                  - оптимальный выбор

                  - применение допустимо

Тонкая шлифовка

Маломощные УШМ (до 1000 Вт)

УШМ с опцией плавного пуска

100

150

180

115

125

Специализированные шлифмашины (Sparky, 
Hilti DG150)

УШМ, не имеющие опцию плавного пуска

Оборудование с пылеотсосом (большие
пылеотводящие отверстия в корпусе чашки)

Обработка потолков и работа в неудобных положениях

Выполняемые работы

Используемое оборудование

Диаметры, мм

АЛМАЗНЫЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЧАШКИ «НИБОРИТ»

4  



ВЫБОР АЛМАЗНОЙ ШЛИФОВАЛЬНОЙ ЧАШКИ ПО ОБРАБАТЫВАЕМОМУ МАТЕРИАЛУ

Брусчатка бетонная

S

S

S O

O

O

O

O

O

O

O

O

R

R

R

R

R

R

R

R

R

Обрабатываемый материал

Бетон выдержанный высокомарочный

Кирпич кислотоупорный

Корунд

Огнеупоры плотные (поры до 20%)

Бетон бордюрный

Плиты тротуарные

Песчаник твердый

Кирпич керамический облицовочный

E S P

Кирпич красный строительный

Бетон ячеистый (газобетон)

Огнеупоры средне- 
и низкоплотные (поры 20-45%)
Кирпич шамотный

Черепица керамическая

Кирпич силикатный

Шлакобетон

Песчаник абразивный

Асфальтобетон

Асфальт

Туф

Ракушечник

Бетон свежий

Асфальт свежий

Огнеупоры высокопористые легковес-
ные (поры выше 45%)
Пенобетон

Цементное молочко

Стяжка цементно-песчаная низкомарочная

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

R

R

R

R

R

R

R

Тип сегмента алмазной шлифовальной чашки

       Оптимальный выбор.      Высокий ресурс. Возможно "засаливание" сегментов с по-
     терей режущих свойств и снижением производительности.

RО S     Высокая производительность. Меньший 
     относительно варианта "О" ресурс.

* - При высоких требованиях к качеству реза (кромка реза без сколов) рекомендуется применять круги со сплошной кромкой.

НИБОРИТ
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Алмазный инструмент
для угловых шлифовальных машин 

Технические характеристики

Посадка*

Сухой или мокрый режим

22,23 мм

Сухой

АЛМАЗНЫЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЧАШКИ ДЕЛЬФИН LS

Наименование

АШЧ Дельфин LS-E Ø125×22,2

АШЧ Дельфин LS-P Ø125×22,2

АШЧ Дельфин LS-S Ø125×22,2

АШЧ Дельфин LS-S Ø180×22,2

Артикул Тип 
сегмента

10357

10358

10359

10360

125

125

125

180

Масса, г.

S

S

Р

Е 265

265

265

503

Диаметр, мм

6  * - По согласованию с заказчиком могу быть изготовлены изделия с посадочным отверстием другого диаметра.

Самые легкие
в своей категории:
265 грамм

Сегмент
эффективно
охдаждается

Высокоточная
геометрия
инструмента

Защита
базовых
поверхностей

На 20 -30% легче 
традиционных.
Снижается нагрузка на 
редуктор шлифовальной
машины. Снижается
утомляемость оператора, 
что особенно важно при
шлифовке потолочных
поверхностей.

Сегмент не перегревается 
при работе, т.к. корпус
отводит тепло в 4раза 
лучше традиционного
стального. Это позволяет 
безопасно работать на 
самых жестких режимах.

Прекрасная балансировка 
и минимальные
торцевые биения
обеспечены технологией
изготовления инструмента 
и гарантируют работу
без вибраций с самого 
начала эксплуатации и до
полного износа сегментов.

Базовые поверхности
выполнены в виде колец с 
понижением на периферии. 
Вы легко очистите их
перед установкой на
машину. Если Вы положили 
«чашку» на стол или 
уронили ее, то специальный 
бурт защитит установочную
базу от нежелательного
контакта.

5 мм



Технические характеристики*

Посадка*

Сухой или мокрый режим

22,23 мм

Сухой

АЛМАЗНЫЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЧАШКИ ДЕЛЬФИН 

Наименование

АШЧ Дельфин  Ø115×22,2

АШЧ Дельфин  Ø125×22,2

АШЧ Дельфин  Ø180×22,2

Артикул Тип 
сегмента

Тип 
сегмента

Количество 
сегментов

10354

10355

10356

115

125

180

Масса, г.

S 10

S 8

S 5 275

320

675

Диаметр, мм

Технические характеристики

Сухой или мокрый режим Сухой

АЛМАЗНЫЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЧАШКИ БУМЕРАНГ 

Наименование

АШЧ Бумеранг S Ø100×22,2

АШЧ Бумеранг S Ø125×22,2

АШЧ Бумеранг  Ø125×22,2  200/160

АШЧ Бумеранг  Ø125×22,2  63/50

АШЧ Бумеранг Hit S Ø150×19

АШЧ Бумеранг Spr S Ø125×22,2

АШЧ Бумеранг Spr S Ø150×22,2

АШЧ Бумеранг Spr S Ø180×22,2

Артикул Диаметр, 
мм

10345

10349

10346

10350

10818

10819

10348

10347

Посадка*,
мм

125

150

180

125

150

125

125

100

22,23 

22,23 

22,23 

19 

22,23 

22,23 

22,23 

22,23 

Тип приме-
няемой
УШМ***

Зерно** Масса,
г.

* - По согласованию с заказчиком могу быть изготовлены изделия с посадочным отверстием другого диаметра.
** - Указан для чашек, применяемых при тонкой шлифовке.
*** - Указан для чашек, предназначенных для использования на нестандартных УШМ. 

S

S

S

Sparky

Sparky

Hilti DG 150

Sparky

230

360

360200/160

63/50 360

507

401

572

782

S

S

S

НИБОРИТ
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Алмазный инструмент
для угловых шлифовальных машин 

АЛМАЗНЫЕ КОРОНЧАТЫЕ СВЕРЛА HG60 (по камню) 

Технические характеристики

Посадка

Сухой или мокрый режим

Гайка М14

Мокрый

Рабочая длина 60 мм

Технические характеристики**

Сегменты приварены лазером Нет

Применяемое оборудование*
Угловая шлифовальная машина с регулируемыми 
оборотами и предохранительной муфтой

Обрабатываемые материалы

Область применения

Природный и искусственный камень
Гранит
Мрамор
Керамогранит
Бетон

Сверление природного и
искусственного камня

Наименование

АКС HG60 Ø10×(гайка М14)

АКС HG60 Ø12×(гайка М14)

АКС HG60 Ø14×(гайка М14)

АКС HG60 Ø15×(гайка М14)

АКС HG60 Ø16×(гайка М14)

АКС HG60 Ø18×(гайка М14)

АКС HG60 Ø20×(гайка М14)

АКС HG60 Ø22×(гайка М14)

АКС HG60 Ø24×(гайка М14)

АКС HG60 Ø25×(гайка М14)

АКС HG60 Ø26×(гайка М14)

АКС HG60 Ø28×(гайка М14)

АКС HG60 Ø33×(гайка М14)

АКС HG60 Ø35×(гайка М14)

АКС HG60 Ø36×(гайка М14)

АКС HG60 Ø42×(гайка М14)

АКС HG60 Ø52×(гайка М14)

АКС HG60 Ø62×(гайка М14)

АКС HG60 Ø68×(гайка М14)

Артикул Диаметр, мм

10197

10202

10755

10198

10203

10756

10199

10204

10209

10754

10210

10211

10212

10213

10753

10200

10201

10205

10206

Габариты сегмента
т×д×в, мм

24

35

62

15

25

36

68

16

22

33

52

14

20

28

42

12

18

26

10 1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

4

5

6

7

7

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

2,5×-×8

3,0×-×8

3.5×20×10

3.5×20×10

3.5×20×10

3.5×20×10

3.5×20м10

Количество
сегментов

* - Корончатые сверла могут также использоваться с дрелью и перфоратором. Для этого нужны специальные хвостовики.
**- По согласованию с заказчиком могут быть изготовлены изделия с другой посадкой и длиной.8  



Применяемое оборудование*
Угловая шлифовальная машина с регулируемыми 
оборотами и предохранительной муфтой

АЛМАЗНЫЕ КОРОНЧАТЫЕ СВЕРЛА ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ (для подрозетников)

Обрабатываемые материалы

Область применения

Бетон
Железобетон
Кирпич
Природный и искусственный камень
Пенобетон

Сверление глухих отверстий
под розетки и распаечные коробки

* - Корончатые сверла могут также использоваться с дрелью и перфоратором. Для этого нужны специальные хвостовики.
**- По согласованию с заказчиком могут быть изготовлены изделия с другой посадкой и длиной.

Технические характеристики**

Рабочая длина

Габариты сегмента ш д в× ×

Количество сегментов

Сегменты приварены лазером

Сухой или мокрый режим

60 мм

4 20 8 мм* *

4

Да

Сухой

10678

10697

10690

10699

Артикул Наименование

АКС Электромонтажное 68 60 (гайка М14) мод.2Ø × ×

АКС Электромонтажное 72 60 (гайка М14) мод.2Ø × ×

АКС Электромонтажное 76 60 (гайка М14) мод.2Ø × ×

АКС Электромонтажное 82 60 (гайка М14) мод.2Ø × ×

Диаметр, мм

68

72

76

82

Отлично режет 
стальную 
арматуру

Работает в 
безударном 
режиме, что дает 
минимальные 
шумы и вибрации

Сегменты 
приварены 
лазером, что дает 
особую прочность 
крепления

Специальные пазы 
на корпусе для 
эффективного 
охлаждения 
и удаления пыли

Позволяет 
получать 
аккуратные 
отверстия без 
сколов и трещин

НИБОРИТ
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